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Procede de securisation et d'inviolabilite d'un support sur le film d'emballage. Un deuxieme film est contrecoiie 



concernant les documents souples ou rigides, tel que car- 
tes, etiquettes, tickets et autres documents comportant un 
code individuel masque, utilisable uniquement par I'utilisa- 
teurde destination. 

Le procede de fabrication industriel permet en ligne de 
produire ces documents, puis de les conditionner directe- 
1— ment en pochettes securisees. 

<Deux supports sont opacifies en reperage puis contre- 
colles ensemble sans que la qualite du collage de I'ensem- 
1 ble de la carte soit alteree par les masses de pigment 
opacifiant. Untroisieme support est contrecoiie puis le corn- 
er plexe recoit une impression classique. Les informations du 
^ code sont generees sur le document. Le masquage se fait 
par des couches opacifiantes ou tout autre systeme de mas- 
quage. Lors de cette operation une perforation de la partie 
|\» superieure du complexe est realisee a I'endroit ou se trouve 
le code pour faire obstacle a toute tentative de defoliation. 
z2J Un film d'emballage securise est lamine sur le support en 
ro reperage de I'impression avec un systeme de colle seche 
-^1 permettant de le defolier sans laisser de trace sur le docu- 
" ment. Le document est ensuite decoupe sur le film transpa- 
q. rent, puis echenille. La colle seche maintient le document 



uniquement autour de la carte. Des perforations permettent 
de decouper la pochette, d'autres permettent de fragiliser 
I'emballage. Lorsqu'il est ouvert, I'emballage est ainsi auto 
detruit sans possibilite de reutilisation. 
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La presertte invention conceme un procede de securisation et 
d'inviolabilite concemant les documents souples ou rigides comme par exemple les 
cartes, etiquettes, ou tout autre document comportant un code individuel masque ou 
lisible par un lecteur permettant de le decoder, destines soit au paiement securise 

5 (paiement en ligne), soit a generer une valeur {exemple : acces a des unites 

telephoniques), soit a authentifier une information ou une personne, soit a d'autres 
applications necessitant la securisation d'un code lisible par ('unique action volontaire de 
I'utilisateur de destination. Ce code, peut etre masque soit par une encre grattable, ou soit 
imprime d'une facon visible ou invisible, necessitant un lecteur particulier, par exemple 

10 magnetique, ou utiiisant une base d'un combinatoire de metamerisme, ou un ADN 
particulier, par exemple. 

Le procede de fabrication industriel permet de produire en ligne ces 
documents comme par exemple des cartes plastiques souples ou rigides a code, des 
etiquettes de securite, puis de les conditionner directement en pochettes securisees en 

15 ligne. On obtient ainsi un produit fini, securise, emballe directement dans sa pochette 
individuelle, qui ne peut etre ouverte qu'une seule fois, et par consequent non reutilisee 
ensuite. 

Les innovations cles du produit et du procede de fabrication sont : 

> Garantir une utilisation non frauduleuse du code du document, par 
20 differents moyens associes tel que : I'autodestruction du code en cas de tentative de 

defoliation du complexe du document, ('opacification securisee du support, et un 
emballage securise par une pre decoupe partielle permettant une autodestruction de la 
pochette lorsque celle ci est ouverte afin de retirer le document, associee d'autre part 
une impression non photocopiable et d'autres securites d'impressions fiduciaires comme 
25 par exemple des graphismes de securite speciaux ou des numerotations cryptees ou 
non, visibles et/ou invisibles, le tout etant fabrique en ligne continue. 

> L'utilisateur de destination a ainsi la garantie que le document qui lui 
est destine n'a pu etre qu'utilise que par lui meme. II va ensuite personnellement 
decouvrir le code masque ou le lire a I'aide d'un lecteur approprie. 

30 > La decoupe et Techenillage en ligne du document par ^utilisation du 

systeme de colle seche, qui permet de maintenir le document sur son premier film 
d'emballage avant, pendant, et apres I'echenillage. 

> Le laminage et le collage en ligne du second film, formant la pochette 
finie et securisee dans la sequence suivant I'operation precedente. 



35 
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> La fragilisation par decoupe partielle de Tun des deux films ou des 
deux formant la pochette. 

La caracterisation de I'invention est que : 
5 > Le support est securise dans la masse par la production d'un 

complexe interdisant toute lecture par transparence. 

> La zone ou est imprimee le code sur le document est fragilisee par 
une decoupe partielle, permettant i'autodestruction du code en cas de tentative de 
defoliation. 

1 0 > L'emballage securise du document constituant sa pochette est detruit 

lors de son ouverture par I'utilisateur de destination. 

> Ainsi, l'emballage securise fabrique en ligne permet de garantir a 
I'utilisateur final que lacces au document et done au code, n'a pas pu avoir lieu par un 
utilisateur indesirable. 

15 

Precede de fabrication et decomposition des operations : 
Les dessins annexes illustrent I'invention. 
La figure 2 illustre les traitements des supports (1) (2) et (5) ainsi que les differents 
traitements depression et de securisation du document. 
20 La figure 3 illustre la mise en pochette des supports (1) (2) et (5) assembles et traites. 

Fonction 1 - Opacification du support (1) : 
Deux types de supports (1) et (2) (par exemple un plastique et une cartonnette) sont 
opacifies par des couchages appropries (3) ou par le laminage de produit type bande 

25 aluminium (3) sur Tune des face, de chaque cote, puis contrecolles ensemble (4). Le 
couchage est fait sur des masses d'opacification et en reperage de maniere a ce que les 
parties non opacifies puissent etre collees sans que la qualite du collage de I'ensemble 
de la carte puisse etre alteree par les masses de pigment opacifiant (3). Ainsi en cas de 
tentative de defoliation, le code n'est pas lisible. La production de Opacification, le 

30 complexage des supports 1 et 2, sont realises en ligne, en bobine continue. 
Fonction 2 - Impression du support : 
Un troisieme support (5) est contrecolie (4) avec le support (2). Le complexe recoit une 
impression classique (6) et (7) realisable par tous precedes depression existants ou a 
venir: ex: impression offset, flexographie, heliogravure, serigraphie, taille douce, 

35 numerique etc. 
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Fonction 3 - Perforation partielle, generation et masquage du code et 
securisation de I'emplacement ou se trouve le code : 

Au debut de cette sequence, une perforation partielle (8) est realisee a I'endroit de la 
zone ou se trouve le code afin de faire obstacle a toute tentative de defoliation du 

5 complexe (1+2). Les informations du code (9) sont ensuite generees sur la zone du 

document par tous systemes permettant la securisation des donnees. II s'agit par 
exemple, d'imprimantes industrielles jet d'encre ou laser pilotees par un ordinateur, 
permettant la generation d'un code industriel personnalise. Les informations peuvent etre 
masquees et sont securisees en ligne. Le masquage se fait par des couches opacifiantes 

10 (10) et (11) ou tout autre systeme de masquage. Dans certains cas le code peut etre 
noye dans la zone d'opacification et decrypte par le lecteur approprie . Ainsi, en cas de 
tentative de defoliation du complexe le code est auto detruit. 

Fonction 4 - Decoupe, Emballage, Securisation : 
15 Un film transparent(17) est lamine sur le complexe (1+2+5) en reperage de I'impression 
du document, avec un systeme de colle seche (14) permettant de le defolier sans laisser 
de trace a I'interieur. Ce principe de la colle seche est connu et maTtrise. 
Une impression securisee (19) (personnalisee ou non par document) est realisee sur le 
film d'emballage. 

20 Le document est ensuite decoupe et echenille sur le support (17). Ce support est 
eventuellement enduit d'un vernis anti-adherent (16). Ledit vernis (16) est dans ce cas 
enduit en reperage avec la carte, sans que le perimetre qui sera ensuite colle ne recoive 
la dite enduction, afin de permettre le collage permanent de la carte sur le perimetre de la 
pochette, en dehors de la zone de la carte. 

25 Un deuxieme film support (13) egalement securise le cas echeant, est lamine et 
contrecolle uniquement sur le tour de la carte (18). 

Une impression (15) (securisee ou non, personnalisee ou non par carte) est realisee sur 
le film d'emballage superieur. 

Des perforations profondes permettent de decouper la pochette ainsi realisee, 
30 Des formes de perforation partielles, permettent de fragiliser les deux 

films d'emballages. Lorsqu'il est ouvert, le film d'emballage est ainsi auto detruit sans 

possibility de ^utilisation. 

Dans une autre version de fabrication du document, I'impression 

graphique est realisee sur le support {2), les support (1) et (5) etant dans ce cas constitue 
35 d'un film transparent, lamine de chaque cote de la carte. La fonction d'opacification est 
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renforcee dans ce cas par ('introduction au verso du support (2) du couchage opacifiant 
en reperage sur la zone du code. 



5 
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REVENDiCATIONS 

1) Procede de securisation et d'inviolabilite concernant les documents 
imprimes souples ou rigides comportant un code individuel masque caracterise par ce 
qu'il comporte un procede de fabrication permettant d'effectuer en ligne les operations 

5 d'assemblage, d'opacification des supports, d'impression classique et securisee, de 
generation et de masquage du code, et d'emballage en pochette. 

2) Procede selon ia revendication 1 caracterise en ce qu'il comporte une 
securisation de I'emplacement du code par decoupe partielle du support recevant ledit 
code. 

10 3) Procede selon la revendication 1 caracterise en ce qu'il comporte un 

code integre a I'opacification lisible a I'aide d'un iecteur approprie. 

4) Procede selon la revendication 1 caracterise en ce qu'il comporte une 
securisation en ligne de la pochette, par une ou plusieurs impressions securisees 
associees a une fragilisation de ladite pochette. 
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